Kale

1057 Foamtech

Cimento Esasli, Yaliim Levhasi Yapistirma Harci

Kale Mantolama Sistem Bilegenleri Yalitim Levhasi Yapigtirma Harglar

Tanimi

Cimento esasli, yalitim levhasi yapistirma harcidir.

Uygulama Alanlar

— Tum yapilarin i¢ ve dig cephelerinde XPS, EPS
ve Tagyiini 1s yalitim levhalarinin yapistinlmasinda
kullanilir.

Ozellikleri

— Mantolama Sistemleri igin 6zel olarak gelistirilmis
olup, yiiksek yapistirma glicline sahiptir.

— Kolay uygulanr.

— Uzun caligma siresi sunar.

Uygulama Talimati

— Yiizeyin kirtint almig ve saglam olmasina dikkat
ediniz. Ylzeyi yapigsmayi 6nleyecek kalintilardan

Teknik Ozellikleri

arindirniz. Uygulama yapilacak yiizeyde bozukluklar
varsa TAMIRART ile diizeltiniz.

— 25 kg toz harci 5,5-6 It su lizerine yavagga
bosaltarak topak kalmayincaya kadar karigtiriniz.
Harci olgunlagmasi igin 5-10 dakika dinlendiriniz,
uygulamaya baslamadan tekrar karigtiriniz.

— Yiizeyde seviye farkliliklar varsa; harci yalitim
levhasinin arkasina tim kenarlar boyunca kesintisiz
olarak, orta kismina ise noktalama seklinde siiriiniiz
ve bastirarak duvara yapistiriniz.

— Eger yiizey diizgin ise; yapistirma harci levhalar
arkasina taraklama yontemi ile uygulanabilir.

— Yapistirma islemi sirasinda levhalarin ayni seviyede
olup olmadigini mastar veya su terazisi ile kontrol
ediniz.

— Hazirlanan haret 3 saat igerisinde tlketiniz,
kullanim siiresi gegmis harci atiniz.

| (23°C, %50 Bagil Nem)

Genel Bilgiler

Gorintim Gri renkli toz

Uygulama Aleti Tarakl mala, mala

Raf Omrii Agilmamis ambalajinda kuru ortamda 12 ay
Ambalaj 25 kg kraft torba

Uygulama Bilgileri

Uygulama Sicakhg

(+5°C)-(+35°C)

Karigim Orani 25 kg toz / 5,5-6 It su
Kap Omrii 3 saat
Tuketim 4-5 kg/m?

Performans Bilgileri

Isi Yalitim Plakasina Yapisma Mukavemeti (EN 13494)

Min. 0,08 N/mm?

Su Emme (EN 12808-5)

30 dk. max. 5 gr - 240 dk. max. 10 gr

Egilme Mukavemeti (EN 1015-11) Min. 2 N/mm?
Basing Mukavemeti (EN 1015-11) Min. 6 N/mm?
Alt Tabakaya Yapigsma Mukavemeti (EN 1015-12) Min. 0,5 N/mm?

— Ortam sicakligina ve ylzey 6zelliklerine bagl
olarak, mekanik diibelleme iglemini en az 24 saat
sonra yapiniz.

Uyarnilar

— Cimento esasli oldugundan tozunu solumayiniz,
cilde ve gbze temas ettirmeyiniz. Daha ayrintili bilgi
icin Guvenlik Bilgi Formuna bagvurunuz.

Depolama
— Foamtech Yalitim Levhasi Yapistirma Harcl, en

fazla 10 kat istifle kuru ortamda depolanmalidir.

Ambalaj
— 25kg kraft torba.
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