Kalekim Yapistiricilar
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Tanimi

S2 sinifi gok esnek, yiiksek performansli, kayma
ozelligi azaltlmig, uzun galigsma siiresine sahip, su
yalitimi saglayan ¢imento esasli yapistirma harcidir.

Uygulama Alanlan

— ig: ve dis mekanlarda seramik, granit, kotto, klinker,
porselen seramik gibi kaplama malzemelerinin beton,
siva, sap gibi ylzeyler tizerine yapistinimasinda,

— Havuz, Turk hamami, kaplica, sauna, su deposu
gibi islak hacimli mekanlarda, seramik ve mozaik
uygulamalarinda,

— Eski seramik, granit, mermer iizerine seramik veya
granit kaplamada,

— Soguk hava depolari, soklama tesisleri, alttan
isitmall sistemler gibi ani isi degisimlerinin oldugu
mekanlarda,

— Yogun yaya ve yik trafiginin oldugu aligveris-is
merkezleri, hastane, okul gibi mekanlarda kullanilir.

Ozellikleri

— Yiksek yapigma glicline sahiptir.

— S2 sinifi esneklik 6zelligi sayesinde ani isi
degisimleri sebebiyle olusan ylizey gerilimlerine
dayaniklidir.

— Yiksek polimer igerigi sayesinde su gegirimsizlik
ozelligine sahiptir.

Teknik Ozellikleri
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Su Yahunu Saglayan Yapistirma Harct (C2TE S2)

— Uzun galigma siiresine sahiptir.

— Disey ytizey uygulamalarinda kayma yapmaz.
— Kolay taraklanabilir.

Uygulama Talimati

— Yiizey, yapigsmayi 6nleyecek kalintilardan
arindinlmalidir. Yizeyin kiirini almis ve saglam
olmasina dikkat edilmelidir.

— Yiizeyde bozukluklar TAMIRART veya-MASTAR 10
ile dlizeltiimelidir.

— Seramik arkasindaki tozlu ylizey nemlendirilerek
silinmelidir.

— 25 kg TECHNOPOOL, 5,5-6,5 It su lzerine
yavasga bosaltiimali ve homojen bir karisim elde
edilinceye kadar kanstirlmalidir. Karigim disik
devirli mikser ile yapilmalidir. Uygulama talimatinda
belirtiimeyen herhangi bir katki katimamalidir.

— Hazirlanan harg, olgunlagmasi igin 5-10 dakika
dinlendirilmelidir. Uygulamaya baslamadan énce
1-2 dakika tekrar kanigtirimalidir.

— Yalitim malzemesi kullanilmadan, hem yapistirma
hem su yalitimi yapilabilir.

— Malayla 1-2 mm kalinliginda bir tabaka
olusturulmalidir. Uygulama yapilan mekandaki kdse
birlesim yerleri KALEKIM PAH BANDI ile takviye
edilmelidi. TECHNOPOOL ile yapigtirma iglemine
24 saat bekledikten sonra gegilmelidir.

(23°C ve %50 Bagil Nem)

Genel Bilgiler
Gorinliim Gri ve Beyaz renkli toz
Raf Omrii Acilmamis ambalajinda kuru ortamda 12 ay

Uygulama Bilgileri

Uygulama Sicakhig
Karigim Orani

Kap Omrii 6 saat
Kayma (EN 1308)

Acik Bekletme Siiresi (EN 1346)
Kullanima Alma Siiresi

Tiiketim

Performans Bilgileri

<0,5mm

En az 30 dk. sonra > 0,5 N/mm?
Duvarda 8 saat - Zeminde 1 giin
Ortalama 3-5 kg/m?

(+5°C) - (+35°C)
5,5-6,5 It su / 25 kg toz

Yapigma Mukavemeti (EN 1348)

— Yapigtirma amagl kullanimlarda daha iyi bir
yapisma yiizeyi elde etmek igin harg, malanin diiz
kismi ile ylizeye yayildiktan sonra karo ebadina
uygun olarak segcilmis malanin (Bkz. Tarak Dis Olgiisii
Tablosu) digli kismi ile taraklanmalidir.

— 40x40 cm ve daha biyiik ebatli kaplama
malzemelerinin uygulanmasinda kombine yapistirma
yontemi kullaniimalidir.

— Karolar, 30 dakika igerisinde taraklanan harg
lizerine kuvvet uygulanarak yapigtinimalidir. Yiiksek
sicaklik, diigiik nem, riizgar gibi uygun olmayan ortam
sartlarinda yapilan uygulamalarda bu siire kisalabilir.
Siresi dolan harcin lizerine yapistirma iglemi
yapilmamali, harg yiizeyden kazinmalidir.

— Kaptaki kullanim siiresi gegmis veya kabuklagsmis
harg atiimalidir.

— TECHNOPOQOL ile yapigtirilan karolarin en az

24 saat direkt su ile temasindan kaciniimalidir.

— Uygulamadan sonra eller ve uygulama aletleri
bol su ile yikanmalidir. Yuizeyler nemli bez ile
temizlenmelidir.

Uyarilar

— Cimento esasli oldugundan tozunu solumayiniz,
cilde ve gdze temas ettirmeyiniz. Daha ayrintili bilgi
icin Guvenlik Bilgi Formu’na bagvurunuz.

— Belirtilen tiketim miktar genel bir bilgidir.
Uygulama kosullari ve ylizey 6zelliklerine bagl olarak
degiskenlik gosterebilir.

Depolama
— En fazla 10 kat istifle, kuru ortamda depolanmalidir.

Ambalaj
— 25 kg kraft torba.
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