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L2602 MANTOSTONE

Tanimi
Tasylini mantolama sistemleri igin 6zel olarak
gelistirilmis hafif yapistirma ve siva harcidir.

Uygulama Alanlar

— Tum yapilarin i ve dig cephelerinde XPS, EPS
ve Tagyiini yalitim levhalarinin yapistirimasinda ve
sivanmasinda kullanilir.

Ozellikleri

— %40 daha hafif yapistirma ve siva harcidir.

— %40 daha dustik su emme 6zelligine sahiptir.

— Mantolama Sistemini %25 hafifletir.

— Hafif trlin olmasindan dolayi daha kolay ve daha
hizli uygulama imkani saglar.

Uygulama Talimati (Yapistirma Uygulamasi)

— Yiizeyin kirtint almis ve saglam olmasina dikkat
ediniz. Ylzeyi yapigsmayi 6nleyecek kalintilardan
arindirniz. Uygulama yapilacak yiizeyde bozukluklar
varsa TAMIRART ile diizeltiniz.

— 15 kg toz harci 5,5-6,5 It su lizerine yavasca
bosaltarak topak kalmayincaya kadar karigtiriniz.
Harci olgunlagmasi igin 5-10 dakika dinlendiriniz,
uygulamaya baslamadan tekrar karigtiriniz.

Teknik Ozellikleri

Kale

3602 Mantostone

Kale Mantolama Sistem Bilegenleri Yalitim Levhasi Yapigtirma ve Siva Harglari

Cimento Esasli, Yaliim Levhasi Hafif Yapistirma ve Siva Harci

— Yizeyde seviye farkliliklari varsa; harci yalitm
levhasinin arkasina tiim kenarlar boyunca kesintisiz
olarak, orta kismina ise noktalama seklinde siiriinliz
ve bastirarak duvara yapistiriniz.

— Eger yiizey diizgin ise; yapistirma harci levhalar
arkasina taraklama ydntemi ile uygulanabilir.

— Yapistirma iglemi sirasinda levhalarin ayni seviyede
olup olmadigini mastar veya su terazisi ile kontrol
ediniz.

— Hazirlanan harci 3 saat igerisinde tiiketiniz,
kullanim siiresi ge¢mis harci atiniz.

— Ortam sicakligina ve ylzey 6zelliklerine bagl
olarak, mekanik diibelleme iglemini‘'en az 24 saat
sonra yapiniz.

Uygulama Talimati (Siva Uygulamasi)

— Levhalarin ylizeyleri tozsuz ve temiz olmalidir.
— 15 kg toz harci 5,5-6,5 It su Uzerine yavasga
bosaltarak topak kalmayincaya kadar karigtiriniz.
Harci olgunlagmasi igin 5-10 dakika dinlendiriniz,
uygulamaya baslamadan tekrar karigtiriniz.

— Harci, levhalarin tzerine gelik mala ile diizgiince
siirliniiz. Homojen bir kalinlik elde etmek igin 4x4
mm dis kaliniginda tarakli mala ile ilk kat sivayi
taraklayiniz. Siva donati filesini gelik mala yardimi
ile siva harci kurumadan Uzerine hafifge bastirarak
gomiiniiz.

(23°C, %50 Bagil Nem)

Genel Bilgiler

Goriinim Gri renkli toz

Uygulama Aleti Celik mala

Raf Omrii Agilmamig ambalajinda kuru ortamda 12 ay
Ambalaj 15 kg kraft torba

Uygulama Bilgileri

Uygulama Sicakhg

(+5°C)-(+35°C)

— Siva filesinin ek yerlerinde yaklagik 10 cm birbiri
lizerine bini yapiniz.

— 1. kat siva hafifge suyunu attiktan sonra,
kurumadan 2. kat siva yapilir.

— 2. kat siva uygulandiktan sonra yiizey celik mala
ile diizeltilir.

— Hazirlanan harci 3 saat igerisinde tiketiniz,
kullanim siiresi gegmis harci atiniz.

Siva harci tamamiyla kuruduktan sonra nefes alabilen
son kat kaplama malzemesi uygulayiniz.

Uyarilar

— Cimento esasli oldugundan tozunu solumayiniz,
cilde ve gdze temas ettirmeyiniz. Daha ayrintili bilgi
icin Giivenlik Bilgi Formuna bagvurunuz.

Depolama

— Mantostone Yalitim Levhasi Yapistirma ve
Siva Harcl, en fazla 10 kat istifle kuru ortamda
depolanmalidir.

Ambalaj
—15kg kraft torba.

Karigim Orani 15 kg toz/ 5,5-6,5 It su

Kap Omrii 3 saat

Tiketim 2,5-3 kg/m?

Performans Bilgileri EN 998-1 TSE 13566 TSEK 113

Isi Yalitim Plasina Yapisma Mukavemeti (EN 13494) | — Min 0,10 N/mm? Min 0,10 N/mm?

Su Emme (EN 1015-18) <0,20 kg/m?dk W2 — <0,20 kg/m?2dk

Su Emme (EN 12808-5) — 30 dk. Max. 5 gr 240 dk max 10 gr i —

Basing Mukavemeti (EN 1015-11) >6 N/mm2CS IV > 6 N/mm? > 6 N/mm?

Bag Dayanimi - Kopma $ekli (EN 1015-12) >0,50 N/mm?- B >0,5 N/mm?- B —

Kuru Yigin Yogunlugu (EN 1015-10) < 1000 kg/m3 LW - < 1000 kg/m?®

Su Buharn Gegirgenligi Katsayisi () (EN 1745) 5/20 (Cizelge Degeri) — —

Su Buhari Gegirgenligi Katsayisi (p) (EN 1015-9) — — <15

Egilme Mukavemeti (EN 1015-11) — Min. 2 N/mm? Min. 2 N/mm? EN 998-1 / Temmuz 2011
Isi lletkenlik Degeri (EN 1745) 0,27 W/mK (gizelge degeri)(P=%50) : — 0,27 W/mK (gizelge degeri)(P=%50)

Yangina Tepki (EN 13501-1) Al Al A1l Ce

Sicaklik Dayanimi (-30°C) - (+80°C) (-30°C) - (+80°C) (-30°C) - (+80°C) TS 13566 - TSEK 113
Tehlike Maddeler (EN 998-1) Uygundur Uygundur Uygundur Nisan 2011'e uygundur.



