Kalekim Derz Dolgu Malzemeleri

Tanimi
Ug bilesenli, solvent icermeyen, kimyasallara
dayanikli, epoksi regine esasli yapistirici ve derz dolgu

malzemesidir.

Uygulama Alanlan

— Kimyasal dayanim istenen yerlerde Antiasit, porselen
karolar, kotto, klinker, granit ve mermerin yatay ve
dikeyde yapistirimasinda,

— Gida enddstrisinde (slit, bira, sarap, et entegre
tesisleri, mezbaha, kafeterya ve restoranlar), tekstil,
elektronik sanayi tesisleri, hastane, laboratuvar ve ilag
sanayi gibi hijyen istenen tesislerde,

— Yiiksek kimyasal ve mekanik dayanim istenen
endustriyel mekanlarda,

— Laboratuvar tezgahlar ve ticari mutfak ¢alisma
ylizeylerinde,

— Tuz veya termal su igeren ylizme havuzlarinda ve
atik su artma tesislerinde yer ve duvar derzlerinin

doldurulmasinxda miikemmel sonug verir.

Ozellikleri

— Mikemmel yapisma saglar.

— Agir yik trafigine dayaniklidir.

— Dikey ylizey uygulamalarinda kayma yapmaz.

— Kolay taraklanabilir.

— Yuksek kimyasal ve mekanik dayanim saglar.

— 4-10 mm arasindaki derz geniglikleri i¢in uygundur.

— Kisa siireli sicaklik degisikliklerine dayanikhidir.

— Donma ¢éziinmeye dayaniklidir.

— Leke tutmaz.

— Diistk su emiciligi sayesinde hijyeniktir.

— Plrlizslz ylzeyi ile kolay silinebilir.

— Catlama, aginmaya karsi dayanikli ve uzun dmrlidur.
— 25°C’de 60 dakika kap émrii ile rahat uygulama imkani
saglar.
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Uygulama Talimati

Yapistirici Olarak Kullanimi:

— Diistk sicakliklarda malzemede kivam artigi gérilebilir.
Bu sebeple malzeme uygulamadan 6nce oda sicakliginda
(23 = 3°C) 1 glin bekletilmelidir.

— Uygulanacak yiizeyin kuru ve neminin en fazla %5
olmasina dikkat edilmelidir.

— Yapigtirma uygulamalarinda yiizey yapigsmay!
onleyecek ingaat artiklari ve tozdan arindirilmig, temiz

ve terazisinde olmalidir. Yiizeyde bozukluklar varsa
TAMIRART veya MASTAR 10 ile diizeltiimelidir.

— Uygulamaya baslamadan 6énce koruyucu eldiven ve
tercihen gozlik takilmalidir.

— Karigimi hazirlarken B've C komponentinin bulundugu
alt kova bosaltilip kovanin igine sirasiyla

A ve B komponentleri tamamen bosaltiimali ve homojen
bir karigim elde edilinceye kadar diistik devirli bir mikser
ile kangtinimalidir.

— Daha sonra bu karigimin lzerine C komponenti ilave
edilip-ayni sekilde homojen bir karigim elde edilinceye
kadarkarnstirimalidir. Uygulama talimatinda belirtiimeyen
herhangi bir katki katiimamalidir.

— Daha iyi bir yapigma ylizeyi elde etmek igin hazirlanan
karigim, malanin diiz kismi ile yiizeye yayildiktan sonra
karo ebadina uygun olarak segilmis malanin digli kismi ile
taraklanmalidir.

— Karolar, taraklanan harca, lizerlerine, kuvvet
uygulanarak yapistinimalidir. Siiresi dolan karigimin
lizerine yapistirma iglemi yapilmamali, karigim yiizeyden
kazinmalidir.

— Hazirlanan karigim, 60 dakika igerisinde tiiketilmelidir.
Kaptaki kullanim stiresi gegmis veya sertlesmis karigim,
atilmalidir.

— Karolar désendikten sonra 24 saat sire ile lizerinde
yurtinmemelidir.

— Uygulamadan hemen sonra aletler bol su ile
temizlenmelidir. Aletlerin tizerinde malzemenin sertlesmesi
durumunda ancak mekanik yéntemler ile temizleme

yapilabilir.

Derz Dolgu Olarak Kullanimi:

— Derz dolgu uygulamalarinda derz araliklar toz, kir ve
ingaat artiklarindan arindinlmig ve temiz olmali, en az 2/3'u
bosaltiimalidir.

— Hazirlanan karisim, kap émrii dolmadan karolar tizerine
dokiiliip, plastik ya da sert kauguk mala yardimiyla
yayilarak capraz hareketlerle derzlerin iyice dolmasi
saglanmalidir. Karolarin tizerinde kalan kalintilar, malayla
derzlerden derz dolgusunu gikarmamaya 6zen gostererek
capraz hareketlerle siyriimalidir.

— EPOTECH+ uygulandiktan 15 dakika sonra deterjanli
su ile nemlendirilmis stinger, derzler ve karo yiizeyinde
hafif dairesel hareketlerle gezdirilerek derz dolgu kalintilari
temizlenmelidir. Temizleme suyu ve siingeri sik sik

degistirilmelidir.

Uyarilar

— Uygulama sirasinda ¢aligilan ortam iyice
havalandirimalidir.

— Uygulama sirasinda eldiven, gozliik ve maske
kullaniimalidir.

— Cilde ve gbze temas halinde bol su ile yikanmalidir.
— Daha ayrintili bilgi igin Guvenlik Bilgi Formu'na
bagvurulmalidir.

— Malzemeyi su veya solvent ile karigtirmayiniz.

— Gozenekli tag ve seramikler igin kullanmayiniz. Epoksi
regine; seramik ve taslarin rengi etkileyebilir.

— Yiizeye bulasan fazla malzeme, sertlesmeden, derhal
temizlenmelidir. Aksi taktirde mekanik olarak temizlenmesi
gerekecektir.

— UV'ye maruz kalan kullanimlarda renkte koyulagma
olabilir. Bu durum drtiniin teknik performansini
etkilememektedir.

— Diistk sicaklik ve yiiksek bagil nem, kuruma siiresini

uzatabilir.

Depolama
— Acilmamisg orijinal ambalajinda, 5°C-35°C arasinda

kuru ve serin ortamda depolanmalidir.

Ambalaj

— 5 kg'lik Uniteler halinde plastik kovalarda.
A Bileseni :2.38 kg
B Bileseni  :0.28 kg

C Bilegeni :2.34 kg



Teknik Ozellikleri
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(23°C ve %50 Bagil Nem)

Genel Bilgiler

Gorunim

Raf Omrii (Komponent A/ B/ C)

Karigim igerigi (Komponent A/ B/ C)
Uygulama Bilgileri

Komponent A: Beyaz, Gri viskoz sivi
Komponent B: Sari - Yesil seffaf sivi
Komponent C: Kirk beyaz toz

Acilmamis orijinal ambalajinda, uygun depolama kosullarinda 12 ay

Epoksi Regine / Sertlestirici / Dolgu

Uygulama Sicakhigi

Kap Omrii

Cekme Yapisma Mukavemeti (EN 1346)

Derz Doldurma Siiresi

Dokunma Kurumasi

Uzerinde Yiiriinebilme Siiresi

Kullanima Alma Siiresi (Maksimum Kimyasal Dayanim)

Tiketim

Performans Bilgileri

(+10°C) - (+27°C)

25°C’de 60 dakika

En az 30 dk. sonra > 0,5 N/mm?

12-48 saat sonra (Ortam sicakligina bagli olarak)

7 saat

24 saat

7 giin

Yapistirma amagli 3-4 kg/m?

Derz doldurma amagli; Bkz. Epoksi Derz Dolgu Tiketim Tablosu

Kesme Yapigma Mukavemeti (TS EN 12003)

Baslangi¢

Suya Daldirdiktan Sonra

Termal Soktan Sonra

Egilme Mukavemeti (EN 12808-3)

Basma Mukavemeti (EN 12808-3)

Asinma Mukavemeti (EN 12808-2)
Biiziilme (EN 12808-4)

Su Emme 240 Dakika Sonra (EN 12808-5)
Sicaklik Dayanimi

Tehlikeli Maddeler (EN 12004)

R2T 'RG‘
AN'd Ce

Kalite Belgeleri:

TS EN 13888 RG sinifina uygun

TS EN 12004 R2T sinifina uygun

RG: Reaksiyon regine esasli derz dolgu
R2: Reaksiyon regine esasli yapistirici
T: Kayma 6zelligi azaltilmis

>2 N/mm?

> 2 N/mm?

> 2 N/mm?

> 30 N/mm?

> 45 N/mm?

< 250 mm?3
<1,5mm/m
<01g

(-20°C) - (+80°C)

Guvenlik Bilgi Formu’na bakiniz.
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Kimyasal Dayanum Test Tablosu

URUN ADI % TEST URUN ADI % TEST
Alliminyum Stilfat 2 + Nitrik Asit 40 +7
Amonyum Klorir 10 + Oksalik Asit 10 +
Amonyum Kloriir 40 + Oleik Asit -
Amonyum Nitrat 40 + Parafin Yagi / Mum +
Amonyum Siilfat 40 + Peynir Suyu +
Antifriz + Portakal Suyu +
Asetik Asit 10 + Potasyum Hidroksit 25 +
Aseton - Potasyum Hidroksit 50 +
Bakir Siilfat 40 + Potasyum Karbonat 40 +
Baryum Klorir 40 + Potasyum Kloriir 40 +
Benzoik Asit 10 + Potasyum Nitrat 40 +
Bira + Potasyum Siilfat 40 +
Borik Asit 10 + Salamura (Tuzlu Su) 5 +
Cinko Klorir 40 + SERACARE Leke Cikarici 20 +
Cinko Siilfat 40 + SERACARE Leke Cikarici 50 +
Demir Il Siilfat 40 + Sivi Deterjan +
Demir Il Klortir 40 + Silikon Yagi +
Domates Suyu + Sitrik Asit 10 +
Doymus Tuz Cozeltisi + Sitrik Asit 50 +
Formaldehit 37 + Sodyum Asetat +
Formik Asit 2,5 + Sodyum Bikarbonat 40 +
Fosforik Asit 10 +/ Sodyum Fosfat 40 +
Gliserin + Sodyum Hidroksit 25 +
Hidroflorik Asit 20 Sodyum Hidroksit 50 +
Hidrojen Peroksit 10 Sodyum Hipokloriir Konsantresi  Min. %5 +
Hidrojen Peroksit 25 + Sodyum Karbonat 10 +
Hidroklorik Asit 37 +/ Sodyum Karbonat 50 +
Hidrolik Yag + Sodyum Klorat 40 +
idrar + Sodyum Kloriir 40 +
isopropil Alkol 100 + Sodyum Monokromat Derigik +
Jet Yakiti + Sodyum Monokromat Seyreltik +
Kalsiyum Hidroksit 20 + Sodyum Nitrat 40 +
Kalsiyum Kloriir 40 + Sodyum Silikat 40-42 Be +
Kalsiyum Nitrat 40 + Sodyum Silfit 40 +
Kerosen + Stearik Asit 10 +
Klorlu Su 2 mg/I + Stearik Asit 40 +
Kola + Su +
Kromik Asit 5 + Siilfurik Asit 10 +
Laktik Asit 2,5 + Siilfurik Asit 50 +
Laktik Asit 10 + Siilfurik Asit 70 +/
Magnezyum Klorir 40 + St +
Magnezyum Nitrat 40 + Sarap +
Magnezyum Siilfat 40 + Sekerli Su 50 +
Mazot + Tartarik Asit 10 +
Mineral Yag + Trisodyum Fosfat 40 +
Motor Yag + Ure 20 +
Nikel Siilfat 33,3 + Uziim Suyu +
Nitrik Asit 10 +/ Zeytin Yagi +/

A : Renk atma / solma
+: Dayanikli
- : Dayaniksiz



